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TAKTIMLARIN IMAL (EKIZILERL

Takimler bir kesici ug¢ ve bu ucu tutan vir saptan
(veva tazkimin ana r"M:deoj) clusub., Kesici uglarin sarla
baflantisina gdre tekimlar tek parc¢a verya ¢ok parcall
olarak ikl guruba ayralabilir, Tek par¢a takimlarda,

Resici u¢ sap ile bhirlikte imal edilmietir., Alasimsiz,
alasimli takim gelikleri, hiz c¢elikleri tek parca olerzk

imal edilirler. Bu tekimlarin imalinde Snce takima gofun-
lukla genelde ddvme ve talasli islemeyle sekil verilir,

sonra 151l iglem ghren tekimlar taelanarak son forma
getirilir, Gok parcall takimlar, kesici uc, takimin sa-

p1 ve bazilarainda kesici ucu baflamaya yarayan baglama ele-
manlarindan clusur. Seramik ve elmas tekimlarda kesici ug- -
lar takima baglama elemanlariyla btutbturulur. Yani istenil- -
di#inde yerlerinden kolajyca glkarlllp, degictirmek mimkindir.

Bazi1i takimlarda ise uclar, kolaylikla c¢Czllemeyen
lehimleme veya kaynaklama baglantilari ile sapa- tutturulur.

Hiz celiklerinden takimlar eger tek parcali imal edilmemis-
lerse, sap olarak daha ucuz ¢elik esasli bir malzemeye
kavnak ile tutturulurlar. Hiz celiklerinde plaket halinde
kullanlmda vardir. Bu durumda plaket hiz celikleri, sert

ehimleme ile c¢offunlukla firinda sapa Tutturulurlar.
Sert metal plaketlerde sapa sert lehimleme ile tutturula--
bilirler, Bunlarda ser? lehimleme iglemine gerek imalat,
zerekse sonraki kontrollarda Szen gdstermek gerekir.

Sert metal plaketler takima, yani bag“ama eleman-
lariyla ¢dziilebilen baglanti geklinde de sapa tutturula-
bllerer. Takma rekllndehl baflantilar c¢ok kesmeapizli
sert metal plaketlerde de 5ullanﬂ¢1rlar. EFlmasglarain
gévdeye tesbitinde, efer ¢ok kiiglik ise sert lehimle bir- .
lestirilebilirler, ( piring goﬁunlukla glimiis lehimi ile)
taban ve talasg vlizleri islenmisg elmas 81n+erl@meve
elvericli toz halindeki bir meual ile b1r73kta sinter-
lenebilir, Dblitlin ylizeyleri islenmis elmas sapa takma
seklinde baglanabilir. Bu bagWantnda bir kalinlaik pulu
veya kiiresel destek ile, civata ve tesbit plakasa
iullanilarak baglanabilir.



' TAKIM MALZEMFLERI

. Takim malzemeleri galirtiklera sartler (;iksek i1si,basinc,
asinma etkileri, v.s.) dirlniiliirse, su ozeil_nlnrﬁ sahip olmalarl
gerektigi bulunavilir.

a—~ Yiiksek mekanik Gzellikler ( Dis ruvatlere kKargi direnqli
_ olacak sekilde melkani da fanim ve sSertlik,)
. b- Kolay islenebilme, ) -

c- Imalatinin kolay ve ncuz olmasi,

Her yonden ideal bir takim malzemesi clmamakla birlikte
glinimiiz tékim malzemeleri kullanim veri ve sartlarina urfFun yapilan
secimlerde yeterli olmaktadir. Takim malzemeleri qezitli cekiller-
de gruvlanabilizr.

a- Mekanik Ozellikiere zidre, (Sertlil, wnekanik davanim,

asinmaya gdre)

b~ Kimyasal biles-imlere wiire, (Jnc“1ikiﬁ netalik olan ve
olma7anlar seklinde arrilir, sounra kimygeal 1@ Farilarins
doxe gruhlanab1]1r‘/ .

c- Imalat Fekillerine ¢ Gre, ( Cnceki kasi

beraber olup clmadifina q ire r*u.7?n2b'lir. A¥Tica

alt Orublmra da arypilzabilir.,

Takim malzesmelerinin wimyagal bile~imiare (ig ryzrailara )
gire | aollan gruplamasi .faiarli 5 ekil wermede s~ha ¢ok dnem kszon-
mlstlr —

1- Telom ¢elikiert { .

"2~ Ham i {iiraen cﬁfiklerf PR Faoratiiln aloaion

3~ Serw madenler : - J
L4— Kesme seramikleri (X Prnmﬁxlﬁfu) 7 L L
: [ Mebtoalil:
7 olmavanlar
1 ~atl

5-:E lmaglax
H5— Taslama racslary
- le Takaim Celikleri:
Takim ¢elikleri kullanildiilara xPIl et SNVESY ~le om
a) Kesme (tala< ka Jdarma) talamiarai: Tala- kaldirmava vara an
takimlardir. Tornalawms, nlsnialams, matlkar 1 o :
verlerds. "kullanilan takaimlar,

b) Metal irleme takimlari: (ekme tsitimlari, rres takimlari, &lei
aletleri ve.

Kimyasel -bilecimlerine giire Faliim gelilleri iid gruba ayraliz,
(Talesli; sekillendirme vaniinden )

a~ Alasaimsiz takim gelikleri (¥arbon takaim gelilhleni)

b—- Alasimli tekim Qe]'“lﬁ”"

" .a-Alacimsiz takim celilklori: Korbon orani % 0,8 ile 1,4
arssindg degiemekted ir. Taittein darbeli gaia-mazinda vewa darbe
tesirlerine: maruz kaldaifi- kesilli kegme' glemlerinde disiik warbon
cranlari, yiksek mukavemet aranan takimlar ig¢in viiksek karbon
oranlarr tercih =dilir. Bu geliklerin saflaik dereceleri yiikksek

N

clmaiidir. Zunden dolayl kugnx kapagiteli elektrik firinlarainda
malzeme vakumda kokil @fkilm dile gekillendirilmelidir, Yumugak

5 X0
takim*celikleri. takriben 10200-1100° C arasinda, seit takaim -
celikleri ise G50-1000"C araginda ddviiliirler. Xarbon 8ran1 v 0,9

dan Vﬁksek'olan celiklare su vermek ig¢in taltritven 770°C'a kadar
1s1tmak gerekir. §u verme iglemi suda yapilir. 8o verme ile =2rtan
CevrpgliF'loo—/Oﬁ C erasind 2 181l iglem uvygnlanarek giderilebilir.
Czel"i:{lerln1 200°C'a kadzr kornwabilirler, yzni maksimum cali-ma
sl1cakligi 200°C civarindadair. Kolaa L~lﬂ1¢017P°7or wenz olmalara
avantejleridir, fakat :“V“nk sijgierdas vea yuccmn 3=Cm° -Lalar.n.a
¢alisemadiklerindan, (Maksimum lesme hizi 10 m/dak. 'dair.) gliniiouzds
Femen~hemen hig¢ kullaniimamarizizylar,



N~

b— Alasamli takim gelikleri: Ala-aimsiz takim ¢eliklerine az mik-
tarda Cr, V, W, Mo, Mn gibi ala-im elemanlarinzn eklenmesiyle ta-
kim Qe}’k‘prlnln kesme Ozellikleri diizeltilebilir. Cr, sertlecme
derinligini ve aginme mukavemetvtini arttirma Ozellifi gosterir. Cr,
celikleri ~sadece yafda sertlestirilit. W, geliklerde ince bir
sgtriktlir’ (yapi1) olusturur. Bertlik ve sunekllllpl arttirarak kesme
dajanlmlnl yukseltlr. Mo ve v bilhassa i1si kargisinda multavemed
Ozelliklerinir korunmasini saglerlar. V ayrica ¢elifZin isil i:leme
' hassasiyetini azaltir. Aginma mukavemetini art€irmak amaCLyla Mn,
Ni gibi-alasim elgmentlerlﬂe kullanailabilir. Alasimliy takim gelik-
leri yaklaeik 300°C'de kesme Ozelliklerini korurlar. Bu celiklerin
sertlestirilmesi qogunlukla vagda ve havada yarilir. Buna gire
‘de yag qellklerl (. % 0,9-1, &5+ Alasim elementleri ) ( Mn,Si,Cr,W,Mo)
ve have- geliklexri- (% d ,7-%1.00C+Ala=im elementlerilMn, Cr, Mo)
seklinde. 1k1 gruba ayrllablllrlnr, Gunimizde yaygin olarak kulla-
nllmazlar. : .

‘ Alacimsiz takim Qeligi"
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2—¢H1z Cel*klerlﬁqs SS (Hl?h Sveed . - Steel)

‘Hi1ZT celikleri gerek metaluramk ozeflfkler, gerakse a1s1l ie-
lem ve' alasim- elemanlarinin oranlari ve Kesme 9Hzellikleri yéniinden
takim gellklerlnﬁen ayrl olarek ele alinirlar.% 0,6-1,6 C, %4 Cr,
% 1,4-5"V","%1,2-190W, %2-16 Co, %0,7-10 Me, =eklinde karbon ve
alaclm elemanl bulundururlar

L Yiikselk - oranda alasim elemznlarini tasiyan bu celiklerin
bulunma51y1a*talas kaldairma tekni#inde kullanilan kesme hxzzlara
birden: blrkagtmisll 'yikselmis bu suretle de takim tezgahlari ima-
latinda :das] bnyu 1lerlemele* kaydedilmisatir. 30-40 m/dak. kesme
hizlarinda;*.600°C maksimim sicaklifFa kadar kullanilabilirler.
uertlikler"64 HRC civarindadir. Gesitli standartlarda farkla
gruplanarak, farklil -sekilde gisterilmislerdir.

DIN Standartlarlnda gosterlm
‘ﬂrneﬁln‘fﬂw~n _ 1

S-Hiz celigi
- Co- 10-210C '
'78710—4;3—10 42 Mo ifade eder.
P %%V
& 16-%1C Co
Amerlkan AISI ve SAE standartlarins gdre hiz geliklerj,
a—iTungsten (Wolfram) esasla hiz gelikleri,
“Bembolll ~ T :
--*Moliibden esasli hiz gelikleri,
i Sembold « M o
.Flki -grupta gOSthlllIlQT. oL :
1zF¢eltikleri genel maksatlar ﬁgln,'ince talas, kaba talas

ceklingd
LR

ve aglr artlaroa, ‘tormalama ve planryalamada, matkaplamada (spiral
matkapive kilavuz halinde) ra yba’aﬂa, frezeleme ve ‘eqterelﬂmede
bol kuilanlllrLar“ Kesme nzci1zk arini, dzel rdntemler (karbonnit-
rurleme, elektrukqplama 710 . r_:xlsda*ak arttirmak mumkindir.
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%- Sert Madenler(fert wstdl - Hard Hetsl): s
Sinterlenmis kard var*Hnn oliigan bir takim malzemesidir.
Kullanilan karbiirler wC, TIC,TaC, ara baflaryicy da Co'dur. Toz

halindeki Karblirler istenilen oranlarda kar1$*1““]i1kian sonra,
vaklaeik 5000 ati Tbasing albinda pres len11,nJ?OO C'da on sinter-—
leme yapildiktan sonra taslama ile ~ekillendirilir. Ve 1500 C'da
sc2 sintérleme iclemi yapilarak sert maden kesme taklmlarl elde
edilir. Sert metali olusturan karbiirler incélenirse, WC'Un diffiiz-
yon kabiliyetinin yeterli (yiiksek), kesme hisinin sinirla,
"uksek ‘k8=e (agrz) dayanimina sahip olduZu, digfer karblirlerle bir-
Tikte  yliksek asinma muxavemet1,gosterdigi, TIC'lin difflizyon ka-
biliyetinin az, yiksek gzorlamalara dayanikli, afiz (kOee) mu-
kavemetinin diislk oldugu ve yliksek hizlarda g¢elik malzemelerin
islenmesinde: kxullanilir. TaC'lin i¢ yapida tane kiglilmesi amaciyla
kullanlldlgl, kdse mukavemetini arttirdagar gorilir.
‘ .Sért madenlerin verim ve ser+11kler1 yapilarindaki baglayl—
c1 Co mlktarlna baglidar
‘BSert madenler Jprwnde kullanildaiklarainda ¢ok “iyi- sonuglar
verirler. Bu' sebeple sert maden kullsnilmadan Once islenecek
malzeme -ve ku%lanllacak tezgahin durumu iyice incelenmelidir,
Yaklasilk 1000°C'a kadar ¢aliems sicaklafina, c¢elik igin 300
80 m/dek kesme hizinda kullanima imkan JPPII’B?. Glizel kesme
ﬂzelllklerl oldufundan (yliksek galirma s1caklifal ve kesme hizi,’
viksek sicaklifa ve adinmays dsyanim.) yaymin olarsk kullanilmak-
taﬁlr-ﬂ“J-Tvl Szelliklerinin yanlesrrao #8310 ve deibeye Xarsi
mukavemetleri geneide dilsliktir. chnaiqmag‘ raanewe, planyaiamada
¥ullanilair., Pahali takim sert madenier stendartda“\ISO lig—grupta
ayrilmiglardir ive buna gdre sembolik gdsterim seqilmistir.
. 2Pr—= Mavi Uzun silirekli talasli malzemeler igin )
T Celik, dikme gelik gibi,).
M- Sarl Uzun ve kisa telasli malzemeler icgin )
SR Celik, ddkme gelik, alarimli ddkme demir gibi.)
QKlrm121 g Kesik talacli malzemeler igin)
: DOkme demir demir esaslzi olmayan metaller,
lastikler gibi.)
uert metal “sembollerinde harfden barka sa ayilarda kullanilair, F30,
M10, KO5° gibl‘ Bu rekamlar bliviidiikge sert msdenln arsinma mukave—
metl aaallr, tokluk biylr.

e
e T i
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Sert.maden - Iclenebilen Malzemeler _
POl -"P10 ° 5 GCelik d8kiim ve zselik malzzmelerde
P20 .- P30 Celik, celik dokum, uzun talas veren
_ - tewper ddkiim. .

M1Q .= M20 : ; GCelik, sert mangan celigil, ¢elik dokim

ST kir dékim, temper dokim, )
M4QO 3 - Diigik mukavemetli g¢elikler, yumusak

i ‘ ‘ ctomat celifi, demir =2sasli olmeyan malz.
K10 73 - Sertlestizilmis gelik, kir <okum, kisa

talae veren temper d"kﬁm Al alasimlery
bakir alqumlarl, plaqtlkler, sert plas-
tik, sert kafit, porselen, cam ve tas.
Cok .algak aagunlmll metallern, alqak
sertlikteki dokme demir, pre~1 nmi s
tahta, zumusak ve sert chrsap malzemeler.

leme esnas=inda ve tam zamanin-
eve gonderilmelidir.,




. - o
tyl cekllde dizenlenmi~ , keskin bir afiz kisa akirlil talaclar olus-—
turur. Korlesen agiz ise nzun ve parcali talas meydans getirir.
Korlenme, talas renglndende anla-1labilir. Sert maden takimlarda
kesici ucun kdrlenmesi, is pargasi lzerinde parlak ¢gizgiler olur-
turur, Buna parlak frenleme ady verilir. *aklmln degjﬂtlrllme51
veya bllenme81 gerekir.

4—~Yesme geramikleri (Kesme keramiklari):

R “Fesici tekimlar arasinda asu agf ve defferleri kontrol
edllebllen kegici takimlar icinde sertlik ve kesme dzellikleri
baklmlndan ‘gert -madenlerle elmasin arasinda yer alairlar. Ana mal-
zemesi A 1iminyumoksittir, sinterleme yolu iie imal edilirler.
(Baeglayicili veya baglayicisiz )

Kullanilan-aliminyum oksit saftir.(%99,7)

Bu takimlar yliksek sertlig te sahlpulrleL, viksek 51cakllga ve asln— .
maya kargi-dayanikli- olup, Juksek kesme hizlarinda kullanilabilirler
Sert madenlerdeki gibi eZilme muk csvemetleri diicik olup, darbelere
tltreqimlere{karql hassaSulrlar. Bu sebeple 1ince talas kaldirmada

OE‘_SJ:}( k&/o.ml‘t.
& cremik J
LQSIL: 1‘0&_/{75

<

'&Q‘ ‘0 GZcﬁnﬁ;#Ju{)

. Kesme~ seramlklerlnln Pallcma sartlarl bakimindan bir takim Ozeilik-

1er1 olmalidir:.”: ' -
'”wlf“Kesme seramikleri yliksek kosme hizlari safflayan tezgeh-

T ltedengede Ve tltre“JWSJZ Qallqmalarﬂ sa&lanmlc, donel”

larln l'
nerekir

, Kesme seramlxlerlnde yikleme fazla oTuLsa, (=) tala$
aqlslo‘ 4$)f ¥ullanilebilir., Bu +a:um dayaniminly arttirir.
T}ROO C'déi kadar,” ¢elik ve 4k emir igin, yaklasik 10u—1000m/dak
13k kesmeshlzlarlnda ku]lanlllrlﬂr. ( Ornegln Al ala=imlerinda
600~ 20®Om/dak 3y
Kesme- heramikleri bileq1m]eLJne 3 re {ige ayr 1lirlar:

o, Cr, e, Ni ;101.')
liéléyum oksn% 1l° metzlik karburleﬁln Karlvlml

Ay wWC, TIC B bJ.)
“Elmag glf : : -

wrka dlrmada elnAas kallanLImasL 19, ylzyildan beri

Kull&nllmaktadlr.‘Slca&llﬁa ve arinmaya kersi on dayanim ve sert
oclan: elmaa'{klrllgan ve pahalidir, Klrleanjlx 0zelliffinden ince
1clemexcartlar1 uyqulanarak mikro._ ve qabrc yluzer ﬂassa31yefﬂ yoniin—
den c¢ok jvi“sonuglar verebilmsktedir. Eimesle son isleme yanilacak

-

metal’ parvala+_onrc hiz ¢elildi veya sert wadeniz hazirlanirlar.

R

[



Elmas 1ile isleadere uveun olan waiuamelar cunlardlr:*
1- Fafif metaller ve ala-im:iara, )
2- Demir esasli olmajyan msbnaller ve glarimlary,

3— Yatak alasimlara,

) 4- Nadir metaller, €
5— Kauguklar, i
Plastikler, preslen iradit,
'_7-‘Taslama takimlara (Ta~1ar1) B
8- Cam, '

9—~ Demir esasli metaller ( Gelik; dikme demir, ddkme ¢elik va.’
B lmas takimlar ile son pasolar gayet ince ve sliratli verilir.
Bu oayede elde edilen ylizey ¢aok itemiz ve ha;sa%tlr, bir tarlmma
iclemi gerektirmezler. Elde edilel vizeylerin plriizlilUgd O, ,E
clvarlndadl Kesme hizi goXunlukla 10C-500 m/dak. arasinda Lg la-
nilir, - 81 hallerie dahe fazlada olzbilir, Maksimum ¢alirma sicalk-
11g1 1500°C dir. Takim malmemelsrni 6larak kullanilan . eTmaslar, suni
elmastirlar ve grafitten gok yilksek btasing.ve sicaklik altinda .elde
edilirler. dygulamada tek rarga, ¢ok krisgtdlli veya toz seklinde
kullanlllrlar. _ @ . N

' Elmas, taki mlaraGKUllanma.amaqlarlna;uygun«rekil~verilmesi‘
goreklldlr.;_w’ zekiller kullanilair:
1- Tek kesme a?21 olan elm aclpr
2—- Bir- yag seklinde kesme sfzi clan elmaslar,
%~ Birden“fazls kesme agzi o]an elmaslar, (Faset)
L Bzel” kesnme ‘afrzlarina szhip olen clmaslar '
Bir agizli ve:yay afizli elmzslar vene“lﬂkWe torna ielerinde kulla-
nilirlar. Yay  seklindski aé in favdasl takimin parca cksvnlne gore
her eqgida.avar ‘edilebilm s biylece qglndan tam ist ;ado mkanlnln
safl ﬂEncTGl:Q4af“t “eskli d6k1~““"” Ay, DiXa nesi du-
rumunde’ diger: agiz kesmeye ay arlapalllcceglnaeq rervlh edilirler.
Dig tornalamada cogunluk 4 5" 5 Lg tornu ielerinde 3-4 kesme
ag1zli takimlar kullanilir.
Flmaslarin*kaliteleri ¢ok farkla olebllir, icte ¢atlask ve bosluklar
bulungbilir. Dayanma zamanlari colt XEX oleshin Himi{ipte, bu ig
-duruma. baglidir. -
Elmasg: taklmlarla istenilen verimi almak i¢in, afiz agilari uygun
,se91lmelld1r. Bu agilar dizZer ke51~1 Baklm ardan ferklidar.
Kams -a¢g1e1 oldukga blylik sec¢ilir. (70 90 Ro-1luk a9%51 (CK)
. dis‘tornalama  ieclemlerindse (5°- 8 ), ig tornalamada (8 15 )'dir.
Elmas:takimlarin ekcnomik ve lassas ¢aliemasi icin aragidaki
nususlara ‘dikkat etmek gereklidir: !

1= Kegici tegkimin darbelerden korunmasi gerekir,

'* 2=~ Kesme .afzinin parcga eksenine gbre s&ga ve yiikseklik ayari

hassas olmalidir.

’D
it

.J lD

' 3- Tekimin kullenildi®a zgahin tamemen titresimsiz
Qallqma51 gerekir. . :
"4 Tezgsh is wili yatsk bosluFunun gok dar, kizak yollarinain

QO& hassas uyurlanmlq olmasi iste 11.

.

5= "Elmas taAlmlarln naman f irmalar taraefindan imal =d4il-
e;tekrar bilenmesi gerekir. :

&~ Taslama Taslari:

' "~ Maglams. taslart, taslam nz taneleri ve baflayrici maddelerin
bellrll bir oranle birlestirilmek suretiyle elde edilirler.
Tekimin isleme esnesindaki ¢alirma tarzinl, kuilanilan taslama
malzemesi; boyutu ig¢ yapi igindeki %¥anelerin da#ilimxz, -yani birak-
tlqurlﬁhava bvoslufunun % miktari ve ~e2kli etkiler. :

slama. takimlarainin yaplsinin ru d¢ uaddedzn megdenz geldigi
L'abul edilir.
1- Tazlama malzemeleri,
2- Ba&layici maﬁdel\*,
%— Bosluklar (hava)
Terlama malzemeleri, Asil ¥esue 1-7ni gaiflaryan snlosesdir. Fonbeiron




- -

clarak, tek bir tarlama tantesi, hinm
farksizdair, Fakat tasglame tscinan |
bu-taslame taneleri gok kiigiik ol

¢ok kiligik talas alirlar ve ardarda pelen hLanel

idan, binla
eine hakim olabilmek hemen hamen imlznslzdlr.

Tin

'1,.53 C].

takiminden
yayilmie
ollm

ama taneleri

er gorevi siirekli

olarak ylUritirler. Bir tek tane g¢ok dFok tal=~ almasina ragmen
elde

yliksek kesme hizlarinda, yiiksek Lalae hacimlara
Taslama malzemeler1 iki ana grupta 1ncelemr:
a) Tabil taslama maW“G%FTQr
b) Suni i

Tabii taslama malzcmeJeﬁl =unlardir:

a- Kuvars (8102) -

b~ Kum tasi _ -

c~ FElmas E '

d Forlndonveya z1mpara Aliminyvw oksit esaslz
Suni taslama taslsrz( Malzemeleri )

a« Elektrokurlndon( Elektrokorindon veya sadace

b- Silisyum karbir (SlC)
c~ Bor karbir( 40) _
d.-— Elmas -‘f:-_‘_._,., .

edilebilir.

korindon )

olan
geometri-

Gimmlimtizde - tabli ta lama malzemeleri hemen hemen th kullanllmamak—.
kullanalasm, '
Beflayici Maddeler, Taslama takimlarinin yapirminda kullanilan

tadir. Bunlarin yerine suni taslama malzemeleri

baglaricay. maddelsrin sOrevi taslayan malzemeyi

pruba ayr 111rla
1~-weﬁamzk e
“kuvars,refekter malze;
2— Qrganilk esasl
5- Madeni esasli baglayiczlar,

.)

4
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, G Uniimlizde séramik esdsli bagflayicilar cok bol kul
Bunlarain-‘tercih nedeni sertlik kademelerinin gayet iyi ayarlan Qil—
meel, su-yaf 'kimyssgal maddelerin tesirlerine kerr-i hassas olmdiari~

dir. Bu;avantajlara karsio, darbeli ¢alismalara uygun degillerdir.
zlar.
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bir-kuvvet-
. le takim yepisi lulnde tutmaktadir., Baglayici maddeler baslica
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Bu Sepep en:biyik ¢apla, ince taslarda pek kvllanilma

Beramlk baglaylc1ll ‘taglama takimlari iki yontemle imal edilirler.
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2. Presleme

Ireclemghlle ‘elde edilen taslarda bosluklar dilkim ile

i ;elde sdilen-—
lere glre-ez:solup, daha homojen bir yepijys sahiptirler.

Crganik“egdsli bsglayicilar esasini lastik, recgineler ve rellak
dayanikli-

clusturur. Lasgtik baglayicil tanlasr esnek ve neme karsi

dirlar. Biiyik ¢apli, ince taslarda tercih edilirler.
baglayici“olarak kullenzlmesiyla eshek yiksek kesme hizlarinda
1 seffutucu sivilarin
kullanilmasinda tahrib alurler, gellak ya kTas*“ ayni Szellikleri

kullanilabilen taglar- ihal edilir., Alkali esasl:

verip "gok iyl yiizey ualitesi 01"5 nurur,

Madenitiesasli” bafle ricilar silikat bagli ve magne=z

baglay otmak ‘lizere iki gruba aryrilabilir.

Bu- baglaylcllaLln kullenildaZi karlar pek kulls
Taclama“ta' lerini ( Tazlama Takimlarainr ) Karskterize

zellikler: .. -
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' b- Tane ~ekli
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Tane boyutu on¢m11 bir Ozeliiktir. Bir saryy i
Bu sayi tanelerin gegebildilkleri standart elel
bGandakl delik savaisidir. )
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Taglama taslarinin sertliffi bu tesin ¢alirma duruma belirlendisin-
“den Onem arzeder. Talae kaldirma irclemlerinde kullanilan -takimlar

belirli bir Omirden yen¢den bilenmeleri gerelir. _

Taclama takimlarinda ise ya kilrlenen taneler gittikge artan ta--
lama baskisi altinda gatlsayip daifilacaklardir. Ya da bu .ftaneler
tamamen yapidan ayrilacaklardir. Her iki durundada yeni bir kesme
agzi vardir demektir., THkkat edilirse bu mekanizma kendi kendini
bileyen bir +takimi ifade ederse taglama ftakimlarina ait bir Szel-
liktir. . Yukaride izah ediien mekanizmada taneciklerin sertlikleri
olaya-oldukga etkilidirler. Taslewa taslarindan koOrlenme siirele-
rlyle,_oggémg gggcgﬁg}lg Selerlnln ayny olmasi géreklidir.

Bu seVepten tarslarin sec¢iminde jumusak malzemeler igin sert tawvlar
sert” malzemeler ic¢in yumusak tasler kullanilir. Omri kisa ta~ yu-
musak, 8mrii"uzun olan tas sert sayilir. (Belirli malzeme igin )
Taqlarlﬁ éeruligi tanelerin sertlifi olarak alainzmaz.

Lavlarln sertliklerinin gosteriliei:

.A,B,C,D;E,F,G : Cok yumileeak
I,Jq,«k Tumusak
M’N, . _,__,______,.__‘._._u‘.- Orta
P.Q,R,8 T Serxt
U,V . v Lok sert

P . Ekstra sert

~ Taslama Taslarinin Yaplsi: :
Taclama Takimlari Tane malzemesiyle, bafZlavy

mndd elerin belir

ca
oranlarda karistirilmesiyla ikal ad171rlcr-keqeler1n kolay gallsma
s1 ve clugan talaslarln kismen yerliesebilmeleri

larl vardlrv

i¢in hava bosluk-

,ﬁbgﬁ}ﬂ([ roci-t Tarlarin yapisi bir sayi ile ifade
¢ edilir. Bu say2 birim hacimda tane-
ciklerin, vaff malzemesinin ve bos-
luklarin oranini ifade eder.

1-4 YoZun ’

5-8 Orta

8-14 Agik

Taeslarin gosterilmesi:

Taslama taslarinin fiziksel ve

uygun .olarak sembolik ghsterili

- 1= Firmanin numarasi ve

. 2-. Tanecik boyutn :
Tasin sertliEi -
Tasin yapisi ‘ -
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Abrozif . - Tene -boyutu Sertlik Tapa Ba¥% mal:
malzeme . - :

(faglema malz.) -

Tag Uzerinde syrica etikst yapi-tirwmsk, Tane malzemesi farkli renk

de belirtilir, Maksimum keswe hizlari an Tenkli kosegen gizgilerle

belirtilir,
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